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Dokumentennummer
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Revision
0 Rezipient Unterteil 300x300

(c) Rübig GmbH & Co KG, A-4600 Wels

(ERP) Artikelnummer
xPN190-0

Legende Status:
verfügbar = nicht geprüft
freigegeben = geprüft

1106 kg

Titel

am: 13.02.2020

Allgemeintoleranzen:
 - für Längen- und Winkelmaße DIN ISO 2768-1 Klasse m (mittel)
 - für Form- und Lage DIN ISO 2768-2 Klasse K
 - für Schweißkonstruktionen DIN EN ISO 13920 Genauigkeitsgrad B
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25 Vorschweißflansch DN 80 PN16 1.4541 DIN 2633 Form C 1 DIN 2626 Form C 1.4541  x  x 3,87 kg

24 Rohr nahtlos 1 1.4541  x  x 2,31 kg

23 Rohr nahtlos 1 1.4541  x  x 2,21 kg

22 Rohr 1 1.4541  x  x 3,21 kg

21 Auflagersockel/ Rund 1 1.4541  x  x 14,76 kg

20 Blech 1 1.4301 3170 x 3170 x 3 4,69 kg

19 Rohr 2 1.4541  x  x 0,06 kg

18 Blech 7 1.4301 48 x 5 x 2 0,00 kg

17 Blech 7 1.4301 54 x 54 x 2 0,02 kg

16 Rohr 7 1.4301  x  x 0,12 kg

15 Flansch / Blech 7 1.4541  x  x 0,47 kg

14 Rohr 6 1.4541  x  x 3,31 kg

13 Auflagersockel / Rund 6 1.4541  x  x 7,42 kg

12 Blech 6 1.4541 273 x 273 x 30 12,01 kg

11 Blech 6 EN 10088-2 1.4541 804,1 x 370 x 12,7 30,35 kg

10 Blech 2 1.4301 15 x 7 x 2 0,00 kg

9 Schlauchanschluss (650699) 18 DIN 1013 1.4305  x  x 0,03 kg

8 Blech 1 - 1.4301  x  x 0,51 kg

7 Rundstahl 1 - 1.4301  x  x 14,12 kg

6 Blech 1 1.4541 340 x 340 x 2 1,22 kg

5 Blech 1 EN 10088-2 1.4541 1064,9 x 220 x 8 14,93 kg

4 Blech 1 1.4541 - x - x - 1746,89 kg

3 Blech 1 1.4541  x  x 16 527,47 kg

2 Blech 20 1.4541  x  x 4 0,08 kg

1 Blech 1 1.4301 3400 x 3400 x 53 585,13 kg

Pos Rohmaterial Stk Norm Material Fertigabmessung Gewicht

ALLGEMEINE SCHWEISSANGABEN

q

q

q

Alle nichtspezifischen Schweißnähte durchgehend
schweissen

q
Mit Formiergas Spülen

q

Nach dem Schweißen beizen

Außenliegende Schweißnähte entsprechend
verschleifen

Alle Nähte Vakuumgerecht
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