PRIRUBA 11/B1/DN25x6.4/PN250                                          3 ks

PRIPOJOVACI ROZMER: A=33,7mm , s=6,4mm

PRIRUBA 11/B1/DN25x5/PN250/ATYP D32X5                     3 ks

PRIPOJOVACI ROZMER: A=32mm , s=5mm

PRIRUBA 11/F/DN40x7,1/PN100                                             2 ks

PRIPOJOVACI ROZMER: A=48,3mm , s=7,1mm

PRIRUBA 11/B1/DN50x8.7/PN250                                           1 ks

PRIPOJOVACI ROZMER: A=60,3mm , s=8,7mm

PRIRUBA 11/B1/DN50x8/PN250/ATYP D57X8                    1 ks

PRIPOJOVACI ROZMER: A=57mm , s=8mm

PRIRUBA 11/B1/DN150x14.3/PN160                                     2 ks

PRIPOJOVACI ROZMER: A=168,3mm , s=14,3mm

PRIRUBA 11/E/DN150x14.3/PN100                                       4 ks

PRIPOJOVACI ROZMER: A=168,3mm , s=14,3mm

PRIRUBA ZASL.  05/E/DN40/PN100                                        2 ks

PRIRUBA ZASL.  05/F/DN150/PN100                                      4 ks

UBA ZASL.  05/B1/DN150/PN160                                            2 ks

jak. SA182Gr.F11Cl.2 

1. Hlavní požadavky: SA-961/961M, ASME Code, Section II, Part A, Ed. 2019 (SI jednotky)

(General requirements: SA-961/961M, ASME Code, Section II, Part A, Ed. 2019 (SI unit)

2. Název položky: Příruba dle EN 1092-1, Ed. 2018

(Name of product: Flange acc. to EN 1092-1, Ed. 2018.

3. Stav: Materiál musí být vakuově odplyněn a plně uklidněn.

(Condition: Material shall be vacuum degassed and fully killed.)

4. Těsnící plocha typ B, drsnost Ra 1.6÷3.2.

(Flange facing type B, surface roughness Ra 1.6÷3.2.)

5. Tepelné zpracování: Normalizačně žíháno a popuštěno, minimální popouštěcí teplota 690°C.

(Heat treatment: Normalized and tempered, minimum tempering temperature 690°C.)

6. Mechanické vlastnosti: SA-182M, tabulka 3. Vrubová houževnatost KCV na vzorku s vrubem typu "V", minimálně 27 J/cm2 při teplotě plus 5°C nebo nižší. Zkouška tahem při pokojové teplotě a při teplotě 400°C, minimální hodnoty dle ASME Code, Section II, Part D metric, Ed. 2019, tabulka Y-1.   

(Mechanical properties: SA-182M, table 3. Impact strength determined on specimens with a hub type KCV (c V-notch) is not less than 27 J/cm2 at e temperature +5°C or lower. Tensile test at room temperature and hot tensile test at temperature 400°C, minimum values acc. to ASME Code, Section II, Part D metric, Ed. 2019, table Y-1.

7. Nedestruktivní zkoušení: Zkouška ultrazvukem  v rozsahu 100% dle SA-388/388M, vyhodnocení dle SA-788/788M, třída DA nebo BR..

(Ultrasonic examination in the range 100% acc. to SA-388/388M, acceptance quality level acc. to SA-788/788M, class DA or BR.)

8. Dodatečné požadavky: Výsledky mechanických zkoušek provést také po simulačním tepelném zpracování. Teplota 660°C ±10°C. Doba výdrže 210 minut. Rychlost ohřevu a ochlazování max. 40°C za hodinu. Záznam o tepelném zpracování provést od 300°C do 300°C. Značení materiálu nízkonapěťovým ražením (hloubkové ražení není dovoleno). 

(Supplementary requirements: Results of mechanical tests shoul be after simulative heat treatment too. Tempreature range 660°C ±10°C. Heat treatment time  210 minutes. Heating and cooling rate 40°C per hour. Record about heat treatment from 300°C to 300°C. Marking of material with low-stres stamping [deep stamping not allowed].

9. Zkoušení a dokumentace: SA-961M dle ASME Code, Section II, Part A, Ed. 2019 a dle EN 10204-3.1 v jazyce anglickém, ruském.

(Material test report: SA-961M acc. to ASME Code, Section II, Part A, Ed. 2019 and acc. to EN 10204-3.1 in English and Russian.)
