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Werkstoff: CuZn39Pb3, F43 DIN 17660 (free of protruding or countersinc
(material) WNr.:2.0401.26 DIN 17672 ® max. @1 x 0,1 deep)
alternative
CuZn40Pb2, F43 DIN 17660
WNr.:2.0402.26 DIN 17672
. / Rz10
Hinweis: Alle Kanten gratfrei oder Vian Vob
Kanten gebrochen 0,05 -0,03 x 45° (dimension) | (dmension) | Kz. | £€ichnungs-Nr. | Teile-Nr.
a-001 $-0,01 : (drawing no.) (partno.)
notes: all edges free of burr or 0,15 0,78 71 [ T.2000 07 000 | 3004232
sharp edges removed 0,05-0,03 x 45°) 0,15 0,74 6 | T200007 010 | 3004233
0,18 0,76 14 | T 200007 030 | 3004235
0,18 0,72 12 | T2000 07 020 | 3004234
0,18 0,66 9 | T200007 040 | 3004639
[a— (Zul. Abw.) (MaBstab) (Werkstoff) (Teile Nr.)
Priifen nach Priifplan DIN ISO 20:1 3000373
Oh Zusti darf di 2768-fH i
Ungeﬂ:g:e‘re -.uf1lmmung ‘a |ese“ ‘ unabh%ingigvom Datum Name (Benermung/Verkaufsbezelchnung)
st rnomonzaivier | Ferlons poar 260094 |schmd | Stift
Gepriift (pin)
IFreig. 26.04.94 SM (Kunde) (Kundensachnummer)
Ausg.
In1 =2 O T I ERE R Zeichnungsnummer/ Werkzeugnummer) Blatt
AR\ T 20 00 07 - /09 ‘
09 |war 2.0380.26 06.10.99 |RO 1 Bl
Zust| Anderung Datum [Name N (Ers. f.}) | (zuge. Zeichn.))




