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Prüfen nach Prüfplan

Ohne unsere Zustimmung darf diese
Unterlage
weder vervielfältigt, noch Dritten zugänglich
gemacht werden.

2004

 

Oberflächenbehandlung 
Surfase treatment 

Zeichnungs-Nr. 
Drawing number 

Teile- Nr. 
Part  No.  

blank 
Metallic bright 

L 10 00 04 000  3002819 

versilbert 2-3 µm 
Silver plated 2-3 µm 

L 10 00 04 011 3003523 

 

Werkstoff: Rund DIN 1756-3-CuZn39Pb3 F43 DIN 17660 
  Werkstoff-Nr.  2.0380.26 DIN 17672 
 
Material: Round stock according to DIN 1756-3-CuZn39Pb3 F43 DIN 17660 
  Material identification number .  2.0380.26 DIN 17672 
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