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Werkstoff:  CuZn36Pb3, DIN 17660, F40 
                 (Rm min. 400 N/mm²) 
                Werkstoff-Nr. 2.0375.26 DIN 17671  
 
Material: CuZn36Pb3, DIN 17660, F40 
                 (Rm min. 400 N/mm²) 
 Material No. 2.0375.26 DIN 17671 
 


