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Werkstoff:  
 
Rundstange EN AW 2011 (AlCuBiPb)  
 

alternativ Al-EM 32 Sn = AA6023 (AlMgSiSnBi) 
 

 gezogen T8 
 EN 573-3 / 754 
 RoHS-konform Pb max. 0,4% 
  
 

Oberflächenbehandlung:   
 

schwarz eloxiert 20 µm 

 30.06.06  SM
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 03  EU-Richtlinie entfernt 25.01.13  KA


