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DETAIL UMÍSTĚNÍ JEDNÉ ŘADY NÁVARKŮ ( 1:10 )
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  ČÍSLO ZAKÁZKY:

TĚLESO ROTORU S2L
   Č.V. ABK

   Č.V. 4419.262.000 S0
  STARÝ VÝKRES:

ISO 2768 mKOPS-482
 

  Č. POLOŽKY:

  REVIZE

  Č. PODSESTAVY:

   NÁZEV:

   ZÁKAZNÍK:

ZM
Ě

NA

Tento výkres je výhradním vlastnictvím společnosti PAPCEL a.s. a nesmí být množen, zveřejněn třetí osobě, měněn nebo použit bez předchozího souhlasu společnost i PA PCEL a.s. nebo jejího zplnomocněného zástupce. Všechna práva vyhrazena.
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901,06 kg

13.10.2015  
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Ing. Popelka
13.10.2015
Ing. Drlí k  PŘEZKOUŠEL:

  DA TUM:
  TECHNOLOG:
  DA TUM:

  KRESLIL:

  DATUM:

LITOVEL
PAPCEL
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76,79 kg1   KLOBOUK3S4419.262.0077

27,54 kg1 1.4541 DESKA ROTORU3D4419.262.0066

426,54 kg1 1.4541 PLÁŠŤ ROTORU S2L3D4419.262.0055

158,03 kg1 1.4541 DESKA ROTORU SPODNÍ4D4419.262.0044

127,94 kg1 1.4541 DESKA ROTORU HORNÍ4D4419.262.0033

32,52 kg1 1.4541 NÁBOJ ROTORU3D4419.247.0042

0,72 kg72 - 42 2931ODLITEKRAMENO LOPATKY3D4419.262.0011
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SVARY 135 OK AUTROD 16.32 , DRÁT Ø1,0 - JAKOST "C" ČSN EN ISO 5817

DÉLKA SVARŮ :

VŠEOBECNÉ TOLERANCE SVAŘOVANÝCH KONSTRUKCÍ DLE ČSN EN ISO 13 920 - BE
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ZBYTEK NÁVARKŮ PŘ IVAŘ IT POMOCÍ PŘ ÍPRAVKU P4.5166.261.000
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ODSTRANIT VNITŘNÍ PNUTÍ

SVARY 141 OK TIGROD 16.11 , DRÁT Ø1,6 - JAKOST "C" ČSN EN ISO 5817
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a) 27. 2. 2016 ALOIS OBŠEL ZMĚNA SVAŘOVACÍ METODY U RAMENA LOPATK Y POZ. 1
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