Úlohou je skontrolovať správne párovanie dielov vo výrobe. Naskenuje sa čiarový kód súčiastky a QR kód hlavného dielu (zostavy). Kódy obsahujú kód farby. Program musí porovnať správne párovanie farieb podľa hlavného dielu (zostavy) a vizualizovať  zostavu a samotný diel.  Výstupom je OK alebo NOK signál pre PLC zariadenie, ktorý zastavuje linku alebo spustí diel na ďalšie pracovisko. 
